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为指导我市家具企业做好低挥发性有机物（VOCs）含量的涂料、油墨、胶粘剂等产品和原辅材料（以下分别简称低VOCs产品、低VOCs原辅材料）替代工作，持续改善大气质量，推动我市家具产业绿色转型升级和高质量发展，制定本指导方案。
一、总体要求
深入学习贯彻习近平生态文明思想，坚持生态优先、绿色发展，协同推进降碳、减污、扩绿、增长，分类精准指导家具企业采用低挥发性有机物（VOCs）生产工艺及低VOCs产品和低VOCs原辅材料，切实提升家具行业挥发性有机物源头替代工作的科学性、针对性和有效性，助力全市大气污染防治攻坚。
二、可采用的替代方案
（一）实木家具。实木家具制造可采用底漆为油性涂料，面漆为水性涂料 （亦可简称为“底油面水”) 的涂装生产方式，此生产方式使用油性底漆进行木材表面的封闭，有效地避免水分与木材的直接接触，可减少水性涂料与木材接触后出现发霉泛白，饰面后产品表面鼓泡以及渗色、渗油等问题。
（二）板式家具（人造板）。板式家具是指用人造合成板进行生产的家具，如各种密度板(酚醛树脂板、脉醛树脂板) 和创花板（颗粒板），部分办公家具属于此产品。与实木家具生产类似，人造板家具亦可使用“底油面水”的涂装方式进行低 VOCs 原辅料替代。目前人造板家具行业中常见的低挥发性涂料主要有 3 种，即:（1） 单组分水性涂料成本低，但漆膜丰满度、硬度较差:（2）双组分水性涂料，成膜后效果好，但于燥慢，固化剂加入要求高:（3）水性 UV 涂料，价格高，需设备施工，UV 固化前的去水过程要求高，综合生产效率高。
（三）金属家具。目前大多数金属家具制造业采用粉体涂料和静电喷涂技术，低 VOCs 原辅材料使用程度较高。金属家具低挥发性有机物原辅料首选粉体涂料，其次为水性涂料和紫外光固化涂料，三种低 VOCs 原辅料的适用性均非常成熟，行业应用广阔。
三、保障措施
（一）加强组织领导。工业和信息化部门要积极配合生态环境部门做好家具行业低挥发性有机物含量原辅材料源头替代工作，引导企业积极开展挥发性有机物源头替代技术研发和产业化示范，实施清洁生产技术改造。属地县（区）政府负责制定源头替代具体工作目标、推进计划，明确时间节点。
（二）实施绿色激励政策。工业和信息化部门要充分利用制造业高质量发展专项资金，将使用低VOCs产品、低VOCs原辅材料列入家具产业绿色化转型支持方向，支持家具企业实施VOCs源头替代技术改造，对符合条件的VOCs源头替代技术改造项目优先给予支持。对使用低VOCs产品、低VOCs原辅材料的家具企业优先推荐申报绿色工厂、绿色设计产品等。
（三）扩大正面清单范围。生态环境部门要加快探索建立正向激励和反向倒逼机制，对不同环保治理水平的企业实施差别化管控措施，增强行业和企业的内生动力。对于使用低VOCs原辅材料，排放浓度稳定达标且排放速率满足相关规定的，相应生产工序可不要求建设VOCs末端治理设施；使用的原辅材料VOCs含量（质量比）低于10%的工序，无组织排放浓度达标的，可不要求采取VOCs无组织排放收集措施。生态环境部门要对环保绩效C级的家具企业加强指导，通过加大使用低VOCs产品、低VOCs原辅材料以及VOCs末端治理等措施，持续提升家具企业环保绩效水平。对达不到要求的D级企业，纳入季节性生产调控范围。
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附件
家具制造业产品及生产工艺低挥发性有机物原辅料替代成熟程度表
	产品名称
	生产
工艺
	含VOCs原辅料类型
	替代方向及路径
	替代成本
	低VOCs产品替代现状

	大类产品
	细分产品
	
	
	低VOCs原辅材料
	先进生产
工艺
	
	工艺成熟程度
	市场接受程度

	木质家具
	一般实木家具
	底漆
	涂料
	水性涂料 （“油底水面”）、辐射固化涂料
	辊涂工艺、淋涂工艺、辊 涂工艺
	水性涂料需对晾干房温湿度控制系统进行改造
	成熟
	低

	
	
	面漆
	
	
	
	
	非常
成熟
	高

	
	板式家具（刨花板、脲醛树脂版）
	底漆
	涂料
	水性涂料 （“油底水面”）、辐射固化涂料
	免漆即用板、免漆贴皮工 序、辊涂工艺、淋涂工艺
	免漆即用板不需添置或更改任何生产设备；贴 皮、辐射固化需购置相应生产设备（成本低）；
水性涂料需对晾干房温湿度控制系统进行改 造（成本低）
	非常
成熟
	中

	
	
	面漆
	
	
	
	
	非常
成熟
	高

	
	板式家 具（酚 醛树脂 板）
	底漆
	涂料
	粉末涂料、水性涂料（“油 底水面”）、辐 射固化涂料
	免漆即用板、免漆贴皮工 序、高效往复式喷涂箱、 机械手、静电喷涂工艺、 辊涂工艺、淋涂工艺
	免漆即用板不需添置或更改任何生产设备；贴 皮、辐射固化需要购置相应生产设备（成本
低）；水性涂料需对晾干房温湿度控制系统进 行改造（成本低）
	成熟
	中

	
	
	面漆
	
	
	
	
	成熟
	高

	
	展示
家具
	底漆
	涂料
	水性涂料 （“油底水
面”）、辐射固 化涂料
	免漆即用板、免漆贴皮工 序、产品结构的变更、辊 涂工艺、淋涂工艺
	免漆即用板不需添置或更改任何生产设备；贴 皮、辐射固化需要购置相应生产设备（成本
低）；水性涂料需对晾干房温湿度控制系统进 行改造（成本低）；产品结构变更和选择性涂 装不需变更生产设备，大幅度节省成本
	成熟
	中

	
	
	面漆
	
	
	
	
	非常
成熟
	高

	金属家具
	金属家具/金属办公
	底面漆
	涂料
	粉末涂料、水性涂料（电泳）
	免漆打磨抛光、高效往复 式喷涂箱、机械手、静电 喷涂工艺
	免漆打磨抛光需购置相应生产设备（成本低）； 水性和粉体涂料生产非常成熟，改造成本低廉
	非常
成熟
	高

	其他家具
	木质
家具
	粘合
	胶粘剂
	本体型胶粘剂、水基型胶粘剂
	_____
	本体型胶粘剂和水基型胶粘剂应用非常成熟，几乎不需改造
	非常
成熟
	高

	
	海绵
软体
	
	
	水基型胶粘剂
	
	
	非常
成熟
	高



