
附件1

河南省工业绿色低碳先进工艺技术推广应用目录

	序号
	单位
名称
	工艺技术

名称
	技术简介
	适用范围
	联系方式
	备注

	1
	河南豫光金铅股份有限公司
	铅铜阳极泥绿色短流程多金属回收关键技术及装备
	关键技术：铅铜阳极泥连续挥发熔炼短流程分离砷锑铅铋、贵金属全湿法短流程精炼金银铂钯、铅铋渣强化还原熔炼－连续蒸馏短流程回收铋技术。

主要技术指标：生产4N金、4N银、3N海绵铂、3N海绵钯、4N铋、4N碲等产品，金、银、铂、钯、铋、锑回收率达95%以上。贵金属冶炼的周期缩短了20%，铋冶炼的周期缩短了30%，综合能耗降低了20%。系统运行稳定，尾气指标NOX≤20mg/Nm3，SO2≤10mg/Nm3，颗粒物≤5mg/Nm3，低于河南省特排标准。
	铅铜阳极泥综合回收、利用
	赵波0391-6665912
	入选《国家工业资源综合利用先进适用工艺技术设备目录（2025年版）》

	2
	国网河南省电力公司电力科学研究院河南中鑫新材料有限公司
	废旧电池组拆解和高效破碎分离技术
	关键技术：退役电池组全自动拆解工艺及生产线；过热水蒸气无害化处置污染物与活性物质强化剥离技术与装备；有价组分多物理场耦合分选技术及工程化装备；失效活性物质修复及高效回收技术。

主要技术指标：水蒸气热解操作压力：0.7-1.2MPa，处理后氟元素含量低于0.1%；废旧电池高效破碎分离装备年处理能力1.0万吨，铜铁铝和极粉的回收率达到99%，99%，96%，98%；修复后磷酸铁锂正极材料首次放电容量159.4mAh/g。
	废旧锂离子电池资源化综合利用
	张云潇0371-67906849
	入选《国家工业资源综合利用先进适用工艺技术设备目录（2025年版）》

	3
	郑州磊展科技造纸机械有限公司
	再生纤维成套浆线
	关键技术：1.高效立式碎浆机：独特转子设计，快速碎解原料并减少纤维切断，纤维保留率达90%以上。2.高效筛选设备：高精度筛鼓去除微小杂质，浆料纯净度高。3.智能化控制系统：实时监控生产过程，自动调整参数确保稳定。

主要技术指标：年处理废纸量：20万-60万吨；废纸掺比：≥90%；单位产品运行成本：较传统工艺降低约10%；能耗：≤6.5kg标煤/t，较同类型降低5.3%；水耗：0（废水100%回用）；设备寿命：≥10年。
	废纸综合利用
	王建卫13598446860
	入选《国家工业资源综合利用先进适用工艺技术设备目录（2025年版）》

	4
	中国机械总院集团郑州机械研究所有限公司
	机械装备耐磨部件再制造技术
	关键技术：耐磨部件再制造堆焊材料设计工艺一体化技术；再制造梯度结构设计技术。

主要技术指标：再制造用耐热耐磨药芯焊丝熔敷金属（产品表面）硬度大于60HRC，600℃以上高温回火状态保持在50HRC以上，耐磨性较同行业技术产品提高20%以上。
	机械装备耐磨部件再制造
	薛行雁15036082039
	入选《国家工业资源综合利用先进适用工艺技术设备目录（2025年版）》

	5
	河南恒天久大实业有限公司
	撬装式含油固废（污泥）处理制备生物柴油生产设备
	关键技术：整套系统采用撬装式高度集成化设计，使用极速絮凝沉降技术、干化-热脱附处理技术、酯化速率倍增技术、催化剂逆截留技术、副产物嵌套循环技术，结合“V矩阵节能技术”集成可移动撬装平台。

主要技术指标：综合节能能保持在40%以上，油脂利用率提高5%以上，操作效率提升50%以上、设备投资降低30%以上，催化剂的使用量降低80%以上，操作成本降低70%以上，单位产品甲醇消耗量降低5%以上。
	含油污泥处置
	杜文超13213083988
	/

	6
	河南威猛振动设备股份有限公司
	电磁直喷热交换技术
	关键技术：电磁直喷热交换—电磁辅助驱动技术；电磁直喷空冷侧吹预热技术；火焰直喷烘烤技术；给料燃烧安防温控智能控制系统；高效负压燃烧技术；风冷废钢预处理技术。

主要技术指标：废钢比提升4.17%；单台系统年减少铁水消耗28万吨；直接减少高炉冶炼产生的高炉渣8.4万吨/年；减少冶炼烟尘排放量约30%；废钢综合利用率提升至95%以上；热交换效率方面单位能耗降低15%；再制造潜力方面提升节材率30%；较传统工艺降低45%，符合绿色再制造标准。
	废钢加工行业
	赵亚芳18695933701
	/

	7
	德通智能科技股份有限公司
	基于振动搅拌的磷石膏固废再利用技术及装备
	关键技术：振动搅拌连续生产技术；磷石膏连续配料精计量技术；智能运维技术。

主要技术指标：实现单机处理量100～300t/h，通过振动搅拌技术优化搅拌工艺，降低能耗10%～15%‌，同时减少碳排放；通过5G数据监控系统，实时调整振动频率（‌15～30Hz‌）与搅拌强度，适配不同磷石膏掺量。该技术可提升混合料均匀性至95%以上，显著提高磷石膏基稳定土的抗压强度和耐久性。
	磷石膏固废综合利用
	别倩15529616138
	/

	8
	河南华泰新材科技股份有限公司
	高掺量工业固废泡沫混凝土制备关键技术与成套装备
	关键技术：泡沫混凝土制备技术；新型泡沫剂技术；高比例利用关键技术；高掺量工业固废泡沫混凝土智能化生产成套装备－国内首创数字化云平台互联；高掺量工业固废泡沫混凝土房建、路桥、生态修复等多场景应用技术工艺。

主要技术指标：综合利用高达70%比例的粉煤灰、煤矸石、尾矿矿渣、石膏石粉等多种类工业固废，且在固废高掺量利用的同时，提升成品的稳定性，提升抗压强度15%～20%，降低水化热10-20℃，减少工程材料成本15%～30%。
	多种类工业固废、综合利用制备泡沫混凝土
	王青茹15516558902
	/

	9
	河南格林同创绿色科技发展研究院有限公司
	预拌混凝土罐车智能化无废干洗技术
	关键技术：将原有传统高压水洗系统进行改造为本技术，增设骨料输送系统；由于干洗产生的裹浆料直接回用，增设骨料仓进料平台；增设企业进出场运输商砼罐车管理系统、产品配料系统平台数据传输系统。

主要技术指标：1.通过对预拌混凝土罐车进、出站罐车重量（kg）采集与门禁车牌识别关联，明确罐内剩余残料；2.根据称重结果，加入干洗骨料（级配碎石骨料粒径20～50mm均可），加入清洗骨料量（kg）为罐车内残余浆料重量（kg）的3-7倍；3.若罐车进出站时间小于3小时，则干洗时不加水；若进出站时间大于3小时，则干洗时加水量（kg）为加入干洗骨料重量（kg）的5%～8%；4.若室外气温＞9℃，则不需考虑气温的影响，若25℃≥室外气温＜9℃，则干洗时应加入水，加水量（kg）为干洗骨料（级配碎石骨料）重量（kg）的6%～10%；5.干洗时间：5～8分钟（包含设备配料，皮带输送，罐体搅拌，出料等工序干洗系统全流程的工作时间）；6.裹浆骨料吸水率≤5.0%，针片状含量≤8.0%，孔隙率≤47.0%；7.裹浆骨料取代天然骨料在泵送混凝土使用中达50%以上。
	建材行业商砼预拌混凝土清洗
	王国峰15538102225
	入选《国家鼓励的工业节水工艺、技术和装备目录（2025年版）》

	10
	河南双鑫消防设备制造股份有限公司
	工业污水多菌协同生物降解节水及产业化技术
	关键技术：1.多菌协同生物降解技术：实现循环水中COD、氨氮、总氮的同步降解和钙镁离子络合沉淀，解决传统技术单一降解能力不足的问题。2.含菌载体优化技术：优化聚氨酯填料与菌剂的负载工艺，实现菌剂在冷却池/冷却塔中的均匀分布与稳定挂膜。3.智能化补加调控技术：建立基于循环水补水量的菌剂动态补加模型，结合水质在线监测数据（如COD、氨氮、总硬度），实现菌剂投加的精准控制，降低药剂浪费。4.智能抑尘和节水双重环保节能减排装置开发推广。

主要技术指标：1.生物膜架与载体：①膜架材质：碳钢（镀锌防腐）、不锈钢或玻璃钢，耐电化学腐蚀；载体性能：高分子改性聚氨酯填料，比表面积>2000m2/m3，空隙率>90%；填充量：占循环水保有水量的0.8‰。

②投加与运行：首次投加1000mg/L，定期补加每月100-1000mg/L，可根据现场模拟缓蚀阻垢实验结果快速判断投加量
	钢铁、焦化、煤化工、石化、电力等高耗水行业循环水系统
	贺小营13838115495
	/

	11
	河南凯源水务科技有限公司
	雨污水节能回收利用产品技术
	关键技术：采用A2O+沉淀+过滤+消毒工艺，结合物联网监测系统，实时采集处理流程数据全程可视化。

主要技术指标：1.处理能力：单套处理量常见1～50m³/d；大型市政污水处理厂装备可到10000m³/d级；2.出水水质达到《生活杂用水水质标准》（CJ/T48-1999）标准。3.能耗与运行参数：①曝气系统：好氧池溶解氧控制2～4mg/L，曝气功率依据池容、水质；②污泥参数：污泥浓度好氧池一般2000～4000mg/L；污泥负荷，BOD污泥负荷0.1-0.3kgBOD₅/(kgMLSS・d）（不同工艺对负荷表述有差异，本质关联微生物代谢）；③核心组件：如二沉池表面负荷0.6～1.5m³/(m²・h）；污泥回流比50%～100%，混合液回流比200%～400%（保障脱氮除磷循环）。
	非常规水利用和用水智能管控
	刘畅183376688722
	/

	12
	许继集团有限公司
	绿色低碳园区综合能源管控系统及碳监测终端技术
	关键技术：绿色低碳园区综合能源管控系统应用于能源管理和碳排放管理领域，具体功能为：实现多能源全景监控与源网荷储一体化控制，提供智能运维、碳排放全周期监测及碳资产管理服务，通过多系统精细化管理提升能效并降低用能成本。

主要技术指标：1.系统可用率≥99.9%；2.系统平均无故障工作时间（MTBF）≥20000h；3.遥控操作正确率：99%；4.系统控制操作响应时间≤10s（从命令发出到设备接收到遥控命令）；5.画面调用时间≤5s。
	工业园区、楼宇建筑、企业等
	杨浩克18238723165
	入选《国家工业和信息化领域节能降碳技术装备推荐目录（2025年版）》

	13
	河南五方合创建筑设计有限公司
	光伏储能分布式柔性智能微电网技术
	关键技术：1.源网荷储一体共直流母线技术：采用对变流器和能量管理的综合控制，以直流母线电压为控制目标，形成了先进的共直流母线控制技术。2.结合发电端和负荷端预测，应用储能技术及电能路由器设备，实现能源系统内能量之间的合理分配和柔性调控，有效提高新能源消纳率，实现系统零碳化运行。
主要技术指标：1.系统运行阶段年碳排放为0；2.在可再生能源消纳率方面，可比一般可再生能源消纳水平平均提高20%以上；3.光伏发电自用率、光伏发电自给率、储能利用率满足相关国家或团体标准要求。
	光储直柔微电网领域
	李亚丽17513250762
	入选《国家工业和信息化领域节能降碳技术装备推荐目录（2025年版）》

	14
	洛阳栾川钼业集团股份有限公司
	钼矿分选流程化控制技术
	关键技术：（1）构建碎磨智能控制系统，集成布料小车多源定位、负荷优化及高压辊磨控制技术，实现处理量一键设定，破碎效率提升9%，入磨粒度由12mm降至5mm以下；（2）首创荧光示踪－数值仿真矿浆停留时间计算方法，开发超大型浮选机折弯短流程配置技术，设备容积和数量缩减30%，药剂消耗降低15%；（3）建立矿浆/泡沫相流动模型，研发无箱体锥阀、前倾推板泡沫槽等关键部件，形成320m³紧凑型浮选机技术，占地面积减少20%，回收率提升3～4个百分点；（4）创新变分模型泡沫流速检测技术，采用角度约束和小波去噪提升精度，建立"九点控制"模型使流速偏差≤±15mm/s，开发流程协同控制系统，回收率提高1.35%，泵池报警减少75%。
主要技术指标：1.破碎作业+12mm～25mm占比达47.07%比国内外常规25.90%提高21.17%；2.高压辊磨辊胎寿命由8000～10000h延长至18000h，寿命翻倍；3.浮选机装机总功率减少58.3%，占地面积节约76%；4.钼矿浮选作业回收率达到90%～92%，提升4～5个百分点；5.吨矿石功率消耗由国内外常规的2.69kW/t下降至1.12kW/t，降低58.3%。
	有色金属选矿领域
	陈君15896616699
	入选《国家工业和信息化领域节能降碳技术装备推荐目录（2025年版）》

	15
	华鸣科技有限公司
	配电系统综合节能技术
	关键技术：利用电磁平衡技术，从改善电能质量入手，切除过剩电压、平衡三相电流电压、消减高次谐波、提高功率因数、降低电能损耗，延长用电设备使用寿命，从而达到显著的节电效果。

主要技术指标：1.空载损耗≤0.03%；负载损耗≤0.32%；2.节能效果：实现整体能耗降低6%～20%；3.使用寿命≥20年，能耗低，免维护。
	煤炭、冶金、化工、水泥、重型机械、纺织、化纤、造纸、医院等行业的配电系统
	王志刚18836219577
	/

	16
	中储国能（河南）电力能源有限公司
	300MW先进压缩空气储能技术
	关键技术：采用自主研发的300MW先进压缩空气储能系统，核心技术包括高效压缩空气储能系统全工况优化设计及控制技术、宽负荷组合式压缩机和高负荷轴流式膨胀机技术、高效紧凑式蓄热换热器技术、大容量地下人工硐室高压储气技术等。

主要技术指标：1.机组形式为300MW先进压缩空气储能机组；2.系统规模为300MW/1200MWh；3.发电功率不低于300MW；4.系统额定设计效率72.1%；5.系统寿命30～50年；6.系统自用电比例低于1%；7.启动时间6～8分钟。
	电源侧、电网侧及高耗能用电企业等具有长时大规模储能需求场景
	闵一航18639288250
	/

	17
	河南明阳智慧能源有限公司
	河南明阳构网型储能技术
	关键技术：采用构网型储能系统，研发了从电池底层BMS到上级控制EMS的完整控制设备体系，所有设备基于相同的软硬件平台开发，储能系统PCS采用构网控制技术，具备同步机组的机电暂态特性能够主动支撑电网。储能变流器先进的三电平拓扑设计，最高转换效率99%，双向变流，具备恒流、恒压和恒功率模式，具备一次调频功能、无功补偿、孤网独立运行功能。

主要技术指标：1.能够分担电网不平衡功率，功率响应时间不大于5ms；2.构网型电化学储能系统支持的惯性时间常数最大值不小于20秒，并可根据接入系统的需要灵活调整。3.构网型电化学储能系统交流侧电流在110%额定电流下应能长期持续运行；在120%额定电流下，持续运行时间应不少于2min；且具备300%额定电流10秒短时过载能力。
	工商业企业、产业园区等工业场景
	李春晓15637689727
	/
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	开源环保（集团）有限公司
	MSC-MBBR一体化污水处理技术
	关键技术：移动床生物膜反应器（MBBR）是活性污泥法+固定生物膜法的高效新型反应器，曝气搅拌形成流化床，污水中污染物与生物膜、活性污泥充分接触，提高处理效率。

主要技术指标：界区内噪音低于45dB，无异味；能耗0.2-0.45kWh/m³污水；占地0.4～0.8m²/m³污水出水水质达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》一级A。
	城镇和农村生产和生活集中式污水处理和分散式生活污水处理
	蒋伟13523768717
	/
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	信阳市津乾机械设备制造有限公司
	140MW废旧晶硅太阳能电池板自动化拆解回收设备
	关键技术：利用加热预处理降低背板与EVA之间粘结力，通过自主设计高精度自动化柔性去除系统精确去除含氟背板；并通过自主研发新型刀具剥离系统快速精确地剥离钢化玻璃上的EVA，实现包裹电池片的EVA胶膜与玻璃的分离；最终实现铝合金边框、接线盒、背板、硅片、银以及钢化玻璃的绿色无污染分离回收，为下一步资源回收循环利用奠定基础
主要技术指标：整个回收产线玻璃质量回收率大于98%；铝边框质量回收率100%；铜质量回收率95%；银回收率大于90%；背板回收率大于等于98%，完整度大于90%，可再次利用；接线盒回收率100%；硅回收率大于90%，纯度高，无明显杂质，便于后续提纯回收。主要污染物控制指标及排放标准：整个拆解过程属于物理拆解，不产生废气和废水排放，只有粉尘排放，排放≤0.3mg/m³。
	退役太阳能电池板回收行业
	李雪莉18039328762
	/
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	河南省利盈环保科技股份有限公司
	医疗废物微波消毒处理技术
	关键技术：该装备采用微波消毒技术，利用蒸汽的热量、微波的热效应和微波的生物效应共同作用杀灭病毒和细菌，实现两大功能：1.机械处理（破碎）：使医疗废物减少体积、使废物均匀便于内部输送，废物的减容率约35%～40%。2.电磁能热能处理：微波和饱和蒸汽均匀加热照射进行消毒。与其他处理方式相比，灭菌效率高、速度快、处理过程中不产生酸性气体及二噁英等气体污染。

主要技术指标：1.处理周期短、处理效率高。消毒处理要求在温度≥95℃，作用时间≥45min即可完成消毒过程。经处理后繁殖体细菌、真菌、亲脂性/亲水性病毒、寄生虫和分枝杆菌的杀灭对数值≥6；对枯草杆菌黑色变种芽孢的杀灭对数值≥4，优于《医疗废物微波消毒集中处理工程技术规范（试行）》要求的消毒效果。2.微波消毒技术处理医疗废物，以电能为清洁能源，能耗低，污染小，处置过程中几乎没有废液、废水产生，对外环境影响小。3.装备采用高度一体化、自动化设计，操作简便，仅需单人即可完成操作，降低了人力成本与劳动强度。
	各种规模的医疗废物处置中心、各级医疗卫生机构对医疗废物的无害化处理
	曹幼红18503705669
	/
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	河南省奥瑞环保科技股份有限公司
	AR1220型光散射颗粒物监测仪
	关键技术：1.光源与光路设计。采用高稳定性半导体激光器，结合准直透镜形成聚焦光束，确保光敏区能量均匀；需开发多角度散射光采集。2.抗干扰设计。通过光阑结构减少环境杂散光干扰，凹面全反光镜提高散射光汇聚效率。

主要技术指标：测量范围180nm-18μm，0-10000μg/m3，流量4.8L/min。
	环境监测领域
	周安斌13673378912
	/
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	河南省机械院机械装备股份有限公司
	镁渣综合利用、工业尾气二氧化碳制作矿化砖和矿化轻质骨料全自动技术
	关键技术：1.镁渣的活性激发技术，采用化学激发（弱碱）解决镁渣水化活性低的问题，提升CO₂矿化效率。2.多固废精准配比技术：建立镁渣－炉渣－粉煤灰－电石渣的多元固废配比模型，优化钙镁硅含量比例，确保碳化反应充分性及产物强度稳定性。3.碳化养护核心工艺开发变压力（0.3–0.6MPa）、变浓度（23%–40%CO₂）、变温度（40–60℃）、变湿度（50%～70%）的梯度养护系统，实现24小时内抗压强度≥15MPa（碳基砖）和≥10MPa（轻骨料）。4.智能装备系统：（1）全自动碳化养护生产线：集成物料称重→混料→压制成型或造粒→CO₂注入→养护的无人化系统，实现CO₂利用效率≥95%。（2）尾气自适应净化模块：开发低浓度CO₂（10%–15%）的捕集－提纯－加压一体化装备，适配窑炉尾气直接利用。

主要技术指标：1.AI配料系统：计量精度±0.5%，配比调整频次5次/min；2.压力1280t，成型周期15s/38块；3.多级碳化养护釜：容积160m³，耐压3.0MPa，温控精度：±2℃。
	镁矿加工行业工业镁渣综合利用
	黄佩18903842056
	入选《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录（2025年版）》
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	河南省机械院机械装备股份有限公司
	利用脱硫石膏制作α型高强度石膏全自动生产线关键技术
	关键技术：以脱硫石膏为主要原料，采用半干法，经预处理（清除杂质、降低氯离子等）－配料搅拌（添加转晶剂）－压块成型（提质增效）－转晶蒸养－烘干脱水－破碎研磨等工艺生产α40型和α50型高强半水石膏。1.开发多级水洗系统，实现氯离子含量从＞1000ppm降至≤200ppm；2.以下压式1280吨压力成型主机为核心，在转晶蒸养前实现二水石膏原料的稳定压块成型、快速脱模出坯和高效码垛，大幅提升转晶蒸养的连续稳定性；3.集成蒸汽余热梯级利用系统：蒸养废气→原料预热→冷凝水回收（循环利用率≥90%）；4.转晶蒸养环节的蒸养稳定控制、烘干脱水环节的恒温控制和破碎研磨环节的石膏改性控制。

主要技术指标：1.综合能耗（标煤）≤85kgce/t石膏，较传统工艺降低35%；2.蒸汽消耗量≤250kg/t石膏，较传统工艺降低30%；3.水资源指标：新水消耗量≤0.5m³/t石膏，较传统工艺降低80%；4.废水回用率≥95%，较传统工艺近零排放
	工业热电厂脱硫石膏综合利用
	黄佩18903842056
	入选《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录（2025年版）》
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	洛阳市琦安科技有限公司
	核污染共聚膜消控弹技术
	关键技术：核污染共聚膜消控弹由内装消控剂和消控弹体组成。本项目需设计、研发消控弹的爆炸结构，掌握消控剂抛洒的污染区域面、点目标的识别、定位、施放和覆盖。主要包括共聚膜消控技术、核污染共聚膜消控剂技术、安全施放技术、智能分散施放技术（导航定位+传感）、安全智能引信技术（传感+延迟自毁）等。

主要技术指标：1.有效消控面积（覆盖面积）≥200m2；2.污染物（放射性粉尘或危化品气溶胶）沉降率≥90%；3.去污率≥75%。
	化工重大事故、核事故产生的有毒有害气体、粉尘的扩散控制和消除领域
	迟道永18037223019
	入选《国家鼓励发展的重大环保技术装备目录（2025年版）》
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	洛阳市琦安科技有限公司
	爆炸类环境污染低空应急蜂群消控无人机技术
	关键技术：1.高温高压放射性烟柱、常温型放射性烟羽的吸附消控剂的环境适应性、环保性、性价比。重点研究无人机机载施放空中环境污染消控剂的各种技术难题，满足高温高压高辐射烟柱和常温状态下放射性烟羽应急消控要求。2.蜂群无人机编组：重点研究多机组消控作业战术编组与消控作业自主控制。3.高效污染消减技术：重点研究蜂群无人机携带“弹药”－压制去污剂对污染物的控制、消减等。

主要技术指标：1.飞行高度：≮2000m；2.最大起飞重量：分20kg、60kg、120kg和560kg；3.消控剂容器容量：分别为10kg、50kg、100kg和500kg；4.悬停持续时间：≮30min；5.吸附沉降率：≮60%。
	军事、核工业等污染消控领域
	迟道永18037223019
	/
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	洛阳市琦安科技有限公司
	土壤用白果病防治药剂技术
	关键技术：1.土壤用白果病防治药剂的杀菌技术；2.土壤用白果病防治药剂的自降解；3.加速自速降解技术；4.土壤表层的低渗透技术。
主要技术指标：1.土壤杀菌率（白果病防治率）≥90%；2.技术装备使用后应达到相应国家排放标准。
	农业领域果树及经济作物种植白果病治理及土壤的杀菌处理
	迟道永18037223019
	/
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	洛阳市琦安科技有限公司
	事故应急条件下地面核污染消控及应用技术
	关键技术：包括地面污染应急消控技术、全自主地面污染应急消控技术和共聚膜消控剂类技术。
主要技术指标：
1.核污染地面消控车：消控最大流量≥1200L/min，作业效率≥3000m2/h，药剂箱容积：≥10000L；2.放射性去污共聚膜回收车：回收膜体切割宽度1.3m，回收效率≥800m2/h；3.全自主应急消控机器人：消控最大流量≥800L/min，作业效率≥500m2/h，药剂箱容积≥500L；4.全自主应急消控机器人：回收作业宽度≥800mm，2.放射性污染清除效率≥300m2/h，3.共聚膜清除率≥95%；5.地面核污染共聚膜消控剂：表面去污率≥85%（平坦的硬质表面），逃逸率≤5%；6.地面危化品共聚膜消控剂：地面危化品的去除率≥85%；7.高温高压高毒烟柱空中共聚膜消控剂：污染再悬浮率≯10%，烟柱内的有毒有害物沉降率≮80%，消控效率≥75%。
	大面积放射性污染物、有毒有害化学污染物探测、控制、治理等领域
	迟道永18037223019
	/
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	洛阳市琦安科技有限公司
	地面高远程消控技术
	关键技术：地面高远程消控技术以核污染后果处置膜法技术为基础，结合自动化快速举高新技术，建立起针对低空放射性粉尘、放射性气溶胶，沾染放射性污染物的高大建筑物、爆炸烟云及废墟等场景的消控作业。地面高远程消控作业系统包括核污染地面高远程消控车和适用不同作业场景的消控药剂组成。
主要技术指标：1.高远程消控最大流量4800L/min，举升最大高度≥48m，举升展开时间≤150s，最大喷洒射高≥110m（距地面），驻车状态最大覆盖区域半径≥110m，地面消控最大流量1200L/min，地面消控最大幅宽＞8m，混合调制效率≮320m³/h，药剂箱容积≥3000L；2.主要污染物控制指标：放射性污染粉尘、气溶胶沉降率≥80%，地面核化污染有效去污率≥85%，放射性污染粉尘、气溶胶逃逸率≤5%，沾染核化污染物的建筑物表面消控碎片脱落率≥70%
	核事故、核泄漏或重大危化品事故突发性环境污染事件中核污染物实施消控等领域
	迟道永18037223019
	/
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	洛阳市琦安科技有限公司
	常温型烟羽空中共聚膜消控技术
	关键技术：通过搭载无人机、核污染地面高远程消控作业车进行空中投放方式作用于近地面和空中的放射性烟云、核泄漏、危化品泄漏或爆炸产生的有害气体和粉尘等，通过化学反应或者物理手段对污染物进行消高吸附、快沉降、共聚、成膜和可剥离回收等，起到对污染物烟羽的扩散控制与消除（即消控）作用，实现大气环境的修复。
主要技术指标：1.污染再悬浮率≯10%；2.烟羽型有害污染物（含放射性气溶胶和粉尘）沉降率≮80%；3.消控效率≥75%。
	核工业全流程放射性污染防控、医疗与科研污染治理、工业源污染控制和环境应急与公共安全等领域
	迟道永18037223019
	/
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	中粮科工（河南）工程装备有限公司
	散料接收与发放双抑尘转运技术
	关键技术：1.首创接料口模块化组合除尘装置，实现接（进）料口动力抑尘（除尘），粉尘排放满足环境保护标准要求；2.首创斗内蔽尘装置，蔽尘装置位于钢格栅的下方，靠通道中可自由转动的翻板自重阻挡粉尘外扬，起到无动力蔽尘作用；3.首创无动力抑尘发放装置，尘效果好，结构简单、自重轻、体积小、密闭性能好，发放环节抑尘效果＞80%；4.变频节能，离心风机电机采用变频电机，卸料工作时电机正常运转，非卸料时段电机降速运转，实现节省能耗；5.可通过远程控制，实现无人值守智能化作业。

主要技术指标：1.作业粉尘排放浓度≤10mg/m³；2.处理量300～1000t/h（容重0.75t/m³）；3.适合配置抓斗规格：5t、10t、16t、25t；4.工作环境温度-5℃～50℃；5.最大相对湿度100％；6.接料斗容积30～70m³；7.物料比重0.5～1.0t/m3；8.配套C-1/0.8储气；9.除尘器过滤面积140～320m²；10.过滤风速2～2.5m/min；11.处理风量30000～80000m³；12.滤袋规格40×500×1200mm（三防针刺毡）；13.滤袋数量120～260条；14.输出脉冲间隔1～100秒可调；15.输出脉冲宽度0.01～0.99秒连续可调；16.脉冲控制仪15-32路；17.风量9100～17720m³/h；18.风压3334～2001Pa；19.料位开关灵敏度05pf～1000pf，延时时间0～30s可调；20.防爆转换开关保护等级IP54；21.噪声＜80dB（A）。
	港口、码头的散料抑尘接卸等领域
	王乙鑫15290770269
	/



